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Sterowniki serii Insight i320

I
IC = Sterownik Insight —, N =-, F = ze stacjq dyskietek (sterowniki “G”)

W = montaz na $ciane, C= w szafce (sterowniki D&M)
2 = dwunarzedziowy -
1 = jednonarzedziowy A =-, C = pamie¢ PCMCIA (G)

. 1 = standardowa komunikacja (Ethernet)
G = duzy kolorowy ekran 3 = dodatkowo Profibus, 4 = dodatkowo Devicenet
M = wyswietlacz LED
D = maly kolorowy ekran A = interfejs standardowy: 8 we/wy
—— B = dodatkowa karta (jedno narzedzie): 24 we/wy
3 = zasilanie 230V —88 — C = dwie dodatkowe karty (dwa narzedzia):
2x 24 welwy

* Intuicyjna nawigacja i szybki dostep: interaktywne programowanie na graficznym, czytelnym ekranie
zczterema ,goracymi przyciskami” (sterowniki,G”).

® Do 24 wejs¢iwyjs¢ (standardowo 8) sygnatowych na kazde narzedzie do podtaczenia wyposazenia.

e Standardowo Ethernet, opcja: Profibus lub Devicenet.

® 4x RS232 w sterownikach “G”, 1x RS232 w sterownikach D&M do podigczenia czytnika kodow
kreskowych, drukarki, transferu danych, itp.

® \W sterownikach ,G” mozliwo$¢ wyboru parametréw pokazywanych na ekranie oraz podziatu ekranu
w celu monitorowania dwoch narzedzi.

® Waga: IC1D oraz IC1M: 5,6 kg, IC1G: 27 kg, IC2G: 32 kg. Zasilanie 230V AC, 50 Hz, 10 A (lub
120V AC, 60 Hz, 20A) - sterowniki “G”. Sterowniki D&M odpowiednio 6A oraz 12A.

® Zabezpieczenia: GFl (wylaczenie przy pradzie szczatkowym), zabezpieczenie przy zwarciu,
wykrywanie nadmiernego natezenia pradu, nadmiernej temperatury silnika, nadmiernej
temperatury modutu zasilania. Komunikaty btedéw wy$wietlane na dole ekranu (w sterownikach
“D”kod btedu podawany jest na wyswietlaczu).

Sterowniki Wersje oprogramowania ICS software

ICS ICS IcCS ICS
Ic16 1c26 Ic1D C1m Connect | Network |MultiSync|Enterprise

Zapis wynikéw dokrecania 5000 [2x5000] 1000 | 200 | o! | o | ol | oV
llo$¢ mozliwych programow 32 2x32 | 256 256 256 256 | 256 256

Maks. ilo$¢ krokow ? 128 | 2x128 | 128 128 | 128 128 | 128 | 128
Synchronizacja wrzecion -~ | maks. 2 |patrzICS patrz ICS| - - maks. 40jmaks. 40
Obstugiwanych wrzecion 1 2 1 1 1 500 100 500
lloéé haset dostepu * 4 4 1 - oo oo 0 oo
Naktadanie wykresow dokrecen| 5 2x5 - --- -- 1 10 10

Y - bez ograniczen, zaleznie od mozliwosci programu archiwizujacego
2 - na wrzeciono (sterowniki ,G"), na kazdy program (sterowniki D&M)
% - sterowniki D&M: definiowalny zakres dostepu dla kazdego hasta przez ICS Software

ICS Connect

Potaczenie przez Ethernet w celu
zmiany ustawien sterownika IC1D | lubC1M

IC1IM3B1A IC1D3A1A

Kazdy sterownik wspéfpracuje
Z kazdym narzedziem
seriiQE oraz QM

o IC2G3A1AN
— PROGRAMOWANIE:

e Szybkie programowanie ,quick setup”: strategie dokrecania moment lub moment+kat
Tymczasowe lub state polaczenie przez Ethernet z kilkoma z automatycznym ustawianiem wartosci domysinych (przy sterownikach ,M” wymagany

u sterownikami IC1D lub IC1M z narzqdziami recznymi komputer oraz ICS Software).
® Programowanie rozszerzone - ,wbudowane” w przypadku sterownikéw ,G” (IC2G, IC1G) lub
ICS Network @ g dostepne poprzez ICS Software (z wyjatkiem ICS Connect) dla sterownikéw typu D&M (IC1D,
IC1M) obejmuje wieloetapowe strategie dokrecania: moment, kat, moment wstepny,
- __,,,.- — I,.,,,.-- I’.,,,.-- parametry przed-progowe, tagodny start, naprowadzanie nasadki, kompensacja momentu

przedprogowego, wycofanie, dokrecanie do granicy plastycznosci, wycofanie w przypadku

ICS MultiSync lub ICS Enterprise

Potaczenie przez Ethernet z kilkoma sterownikami przewod(')w hamulcowych).
1C1D lub IC1M: indywidualnymi lub
synchromzowanyml w glowicach W|elowrzec|onowych

btedu, z ustawianiem predkosci maksymalnej do przodu i do tytu, sekwencje dokrecen,
dokrecanie grupy $rub, dokrecanie gwintdw lewoskretnych, praca z glowicg otwartg (do

® Mozliwo$¢  ustawiania alarméw serwisowych oraz alarmu odchylenia od trendu

statystycznego.
® Petna statystyka obejmujgca do 100.000 cykli.
® Oprogramowanie ICS oferowane jako licencjena 1,2, 5, 10, 20, 50, 100 wrzecion / narzedzia
ICS Network oraz ICS Enterprise rowniez dla 500 wrzecion/ narzedzi).

® Do potaczenia sterownikéw IC1D & IC1M w sieci stosowane sg standardowe kable i

= = . przetaczniki Ethernet. Do potgczenia pojedynczego sterownika z komputerem stosowany jest
g skrosowany kabel Ethernet. Do potaczenia sterownikéw w gtowice wielowrzecionowg
; ; proponujemy kable DM-canbus-45 (dtugo$¢ 1,1 m), oraz DM-canbus-70 (1,7 m).

® Do zapisywania ustawionych parametrow pracy proponujemy pamie¢ USB nrkat. 8015013.

Prosimy o konsultacje z przedstawicielem Ingersoll-Rand Fastener Tightening Systems (Systemy Montazowe) w celu wyboru najlepszego systemu wielowrzecionowego.
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Narzedzia serii Olympus z pomiarem momentu i kata

Nowatorskie rozwigzania narzedzi QE:

e Szybsze, Izejsze i doktadniejsze narzedzia

e Cyfrowe przetwarzanie odczytu momentu i kata wewnatrz
narzedzia — mniej potaczen i pewniejsze dziatanie — mozliwe
przedtuzenie kablido 60 m

o Ciche: poziom hatasu ponizej65dBa

o Pewny w dziataniu silnik bezszczotkowy

e Trwate: 500 000 cykli glowicy katowej dla <150 Nm oraz
250.000 cyklidla>150 Nm

e Czytelna sygnalizacja na
korpusie narzedzia 3 lub 4
diody $wiecace

o 3-pozycyjny przetacznik: przod +
tyt + pozycja programowalna

o Ergonomiczne: wygodny uchwyt
& 36,5 mm, dopasowany do reki
—migkki i chtodny w dotyku

e Dobrze wywazone: naturalny punkt balansu przy
podwieszeniu narzedzia

o Wytrzymate: test upadku z 2 metréw (powyzej normy UL 745)

o Inteligentne rozpoznanie narzedzia przez sterownik Insight
zdopasowaniem parametréw pracy

o Gwintowane otwory na glowicach katowych narzedzi o duzym
momencie w celu utatwienia instalacji gtowic odsadzonych
i drazkéw reakcyjnych

e Duzy zakres momentéw roboczych od 10% do 100%
momentu maksymalnego

o tatwe w konserwaciji: czas demontazu <5 minut

o Bardzo niski poziom wibracji<1,2 m/s’

o Modutpamieci TouchSync™ we wszystkich narzedziach

e Zgodne z norma 1SO 5393 / CE / EMI/ ANSI

o Certyfikaty producentéw samochodéw: APTP / MFU /
CNOMO / FIAT

o Wytrzymaty kabel: ponad 500 000 cykli zginania — dwukrotnie
wiecej nizwg normy UL745. Kable standardowe:
GEA40-CORD-3M " GEA40-CORD-6M "

GEA40-CORD-10M "

e Kable z podtgczeniem pod katem 90°:
GEA40-GEA40-CORD-3M-90 "
GEA40-CORD-6M-90 "
GEA40-CORD-10M-90 "

e Przedtuzacze kabli:
GEA40-EXT-10M "
GEA40-EXT-20M "
GEA40-EXT-40M "

" 3M = 3 m dugosci, itd.

WKRETARKI ELEKTRYCZNE

SERII QE4
® Lekkie: 1,2kg

* Trzy diody sygnalizacyjne

w 3 miejscach

® Opcja: drazek reakcyjny
® Diugo$c: 340 mm (proste),

QE4TS010R11PQ04

234-243 mm (pistoletowe) QE4PT015R11PS06
PROSTE PISTOLETOWE | Koricowka | Moment| Predkosc
(start dociskiem) napedowa | N’ | [obrJmin,]
QE4TS010R11PQ04 |QE4PTO10R10Q04 | QC 1/4" | 10 1820
QE4TS010R11PS06 |QE4PTO10R10S06 " = 3/8" 10 1820
QE4TS015R11PS06 |QE4PT015R10S06 | = 3/8" 15 1220
QE4TS020R11PS06 |QE4PT020R10S06 | = 3/8" 20 900
QE4TS025R11PS06 |QE4PT025R10S06 | = 3/8" 25 710

Y - Rowniez w wersji QC1/4". QC oznacza uchwyt do szybkiej wymiany
koncowek. Narzedzia proste sg uruchamiane dociskiem, uruchamiane
dzwignig - patrz seria QE na nastepnej stronie. Narzedzia pistoletowe
standardowo dostarczane z drazkiem antyreakcyjnym GEA15-K48
i uruchamiane spustem; wersje uruchamiane dociskiem lub dociskiem+
spustem dostepne na zyczenie

QE4AT027PA4S06

KLUCZE KATOWE SERII QE

. Moment | Moment | Predk. < | Glowica katowa
Typ I::ncowka maks. | zalecany mgks. Waga | Diugos¢ odstep w350koéé
pedowa .
[Nm] [Nm] [obr/min] [kg] [mm] [mm] [mm]
QE4AT013PA2H04 | @ 1/4" 13 | 3-10| 1200 | 1,3 383 129 | 314
QE4AT013PA2S04 | m 1/4" 13 |1 3-10 1200 | 1,3 383 12,9 314
QE4AT013PA2S06 | = 3/8" 13 | 3-10| 1200 | 13 383 129 | 314
QE4AT020PA2S06 | m 3/8" 20 | 4-16| 820 1,3 383 12,9 314
QE4AT027PA4S06 | = 3/8" 27 | 5-22| 600 1,3 387 17 421
QE4AT027PA4S08 | m 1/2" 27 | 5-22 600 1,3 387 17 421
QE4AT034PA4S06 | m 3/8" 34 | 7-27| 470 1,3 387 17 421
QE4AT034PA4S08 | m 1/2" 34 | 7-27 | 470 1,3 387 17 421
QE6AT030PA4S06 | m 3/8" 30 | 6-24| 1230 19 447 17 421
QEGATO30PA4S08 | m 1/2" 30 | 6-24) 1230 19 447 17 421
QEG6AT040PA4S06 | m 3/8" 30 | 8-32| 1230 19 447 17 421
QEGAT040PA4S08 | m 1/2" | 40 | 8-32| 910 1,9 447 17 421
QEGATO055PA5S08 | m 1/2" 55 | 11-44| 650 1,9 447 214 | 421
QEGATO80PA5S08 | m 1/2" | 80 |16-64| 440 1,9 453 | 214 | 441
QE8AT065PA5S08 | m 1/2" 65 [13-52| 1200 | 29 516 214 | 441
QEBAT090PA5S08 | m 1/2" | 90 |18-72| 850 29 516 | 214 | 441
QE8AT115PA6S08 | m 1/2" | 115 |23-92| 660 29 520 243 50
QEBAT150PA6S08 | m 1/2" | 150 |30-120| 510 29 515 | 243 75
QE8AT225PA7S12 | m 3/4" | 225 |48-192| 328 4.1 575 26 75
QE8AT400PA8S12 | m 3/4" | 400 |80-320] 217 6,0 635 35 95

Oferowane rowniez jako katowe napedy (moduty) do dalszej zabudowy.
Do wrzecion 1/2" oferowana kulkowa blokada nasadki SUHD-715 utatwiajgca wymiane nasadki
w przypadku zastosowania gniazd nasadkowych.

QE8AT115PA6S08

QE8AT240PA7S12

Czeste cykle dokrecania moga nie pozwala¢ na dostateczne ochtodzenie silnika. Potaczenia podatne réwniez zmuszajg silnik do ciezszej pracy i powodujg wzrost jego
temperatury. Podany moment maksymalny moze by¢ w zwigzku z tym wyzszy niz moment zalecany dla danego narzedzia. Prosimy o konsultacje z najblizszym
przedstawicielem dziatu Ingersoll-Rand - Fastener Tightening Systems (Systemy Montazowe).
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Moduly dokrecajgce EC serii QE & QM do zabudowy

Seria QM9

MODULY DOKRECAJACE DO ZABUDOWY Z WRZECIONAMI SPREZYNUJACYMI

Typ

QM3SS008H62S06
QM3SS012H62S06
QM3SS016H62S06
QM3SS020H62S06
QM5SS035H62S08
QM58S055H62508
QM5SS090H62S08
QM7SS190H62S512
QM78S220H62512
QM9SS315H62512
QM9SS435H62512
QM9SS520H62S12
QM9SS650H62516
QM9SS01KH62S16

Koncowka

napedowa
m 3/8"
m 3/8"
m 3/8"
m 3/8"
m 1/2"
m 1/2"
m 1/2"
m 3/4"
m 3/4"
m 3/4"
m 3/4"
m 3/4"
1"
m 1"

Moment
maks.
[Nm]

1000

Moment
zalecany
[Nm]
2-6
3-10
4-13
5-16
9-28
14 -44
23-72
48 - 152
55— 176
79 - 250
109-346
130-410
163-516
250-800

Predk.
maks.
[obr./min.]

1382
927
686
545
590
507
280
273
233
278
203
170
136
51

Waga
[kg]
24
24
24
24
3,9
3,9
3,9
8,4
8,4

18,6

18,6

18,6

18,6

245

Dlugosé
[mm]
449
449
449
449
523
523
523
645
645
71
Al
1
Al
857

Seria QM3
@ do
zabudowy i
[mm]
34
gi WYPOSAZENIE DODATKOWE
34 ® opcjonalne dzwignie spustowe: GEA40-M9I8SL lub
44 GEA40-M98EL
44 _
44
70 ® ostony gtowic katowych (# = wielko$¢)
70 GEA40-170 (#2) GEA40-171 (#4)
89 GEA40-172 (#5) GEA40-173 (#6)
89 * wieszak obrotowy GEA40-K364 dla serii QE6 oraz
89 QES8 (wieszak 7L-365 dla seriiQE4 dostarczany
89 standardowo

- , 130
Skok wrzeciona sprezynujacego wynosi 50 mm, jego dtugo$¢ 150 mm. Oferowane ® odsadzenia do modutow
réwniez z diuzszymi wrzecionami sprezynujacymi i innymi koncdwkami roboczymi. dokrecajacych

Moduly dokrecajace w obudowie z wrzecionami sprezynujacymi ® glowice odsadzone do narzedzi
QE4SC010B21S06 | m 3/8"| 10 | 2-8 | 1820 | 1,2 | 390 | 485 recznych
QE4SC015B21S06 | m 3/8" | 15 | 3-11 | 1220 | 1,2 | 390 | 485
QE4SC020B21S06 | m 3/8"| 20 | 4-16 | 900 | 1,2 | 390 | 485 SeriaQE4 | Seria QEG & QEB
QE4SCO25B21S06  m 38" 25 | 5-20 710 | 12 | 390 | 485 Drazek reakcyjny ! | GEAI5-K48 | DEA120-K48
A R SRR S o S

| | —_— , , .
QE6SC033B41S06 | m 3/8" 33 | 7-26 | 1130 | 21 | 500 | 547 ng ngtzz°vsf GEMK Kag - DAM12: g:?u
QE6SCO050B41S08 | m 1/2"| 50 |10-40 760 | 2,1 | 500 | 547 0 m dia narzedzi kafowyeh (prosty m)
QE8SCO55F61S08 | m 1/2" | 55 |11-44| 1470 | 30 | 557 | 605
QE8SCO70F61S08 ' m 1/2"| 70 |14-56| 1160 | 30 | 557 | 605
QEBSCO90F61S08 | m 1/2"| 90 |[18-72 900 | 30 | 557 | 605
QEBSC150F61S12 | m 3/4" | 150 [32-128 500 | 34 | 572
QE8SC230F62S12 | m 3/4" | 230 145-185| 340 | 55 | 710

Oferowane tez jako narzedzia uruchamiane dzwignig (z wyjatkiem QE8SC230):

zamieni¢ "SC" na "ST" w oznaczeniu narzedzia. Wyposazone standardowo QE6SC55B41S06 Kotnierz montazowy Plyta montazowa
w kotnierz do mocowania (B): 15E4-K48 lub ptyte montazowa (F): GEA4-K48. Skok
wrzeciona 19 mm (QE4) lub 38 mm (pozostate), diugos¢ wrzeciona sprezynujacego
50 mm (QE4) lub 100 mm (pozostate). Dluzsze wrzeciona sprezynujace i inne
koricoéwki robocze na zyczenie.

Akcesoria do sterownikow Insight

l’_! Przetacznik wyboru programu
—e=u== 4,81lub 16 pozycyjny:
'« | PFS-SELECT-4
™ prssSELECTS
5% PFS-SELECT-16

Kabel PFS-19P wymagany do podigczenia wyposazenia (dtugos¢ 15 metréw z jednym wolnym koncem).

Gniazdo nasadkowe
dla 4 lub 8 nasadek:
PFS-SOCKET-4
PFS-SOCKET-8

3 - n

F - T N

IC-ESTOP

IC-PALM-RESET

Wytacznik bezpieczenstwa Przyciski Reset Wieza

sygnalizacyjna
LCE-FB

Rekojes¢ ze sterowaniem:
GEA40-RH1
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