SZCZYPCE IZOLOWANE 1000 V SERIA VE

\E Szczypce tnace boczne - Model izolowany dla elektrykéw 1000 V

NF IS0 5749, 1S0 5749, DIN 1S0 5749, ASME B107.500
+ Wysmukta gtowka umozliwiajaca prace w miejscach
trudno dostepnych (szafy elektryczne, montaz kabli).
+ Ostrza zaprojektowane do réwnego ciecia wszystkich it
rodzajéw drutu: struny fortepianowej, drutéw miekkich,
materiatdw nowoczesnych itp.
- 391A.14VE: 1,4 mm, 225 kG/mm2.
- 391A.16VE: 1,6 mm, 220 kG/mm2.
+ Minimalny wysitek podczas ciecia dzigki duzej dzwigni i odsunietej osi.
Wysoka trwato$¢ dzieki stali chromowo-molibdenowo-wanadowej i krawedziom
tngcym hartowanym indukcyjnie.
+ Ergonomiczne rekojesci z dwéch materiatéw, odporne na $rodki
chemiczne, wyposazone w:
- Pozytywng sprezyne powrotna.
- Punkt mocowania gotowy do zaczepiania
(punkt mocowania zwigksza diugo$¢ nominalng o 10 mm).
+ Wykoriczenie lakierowane zapobiegajace korozji.

=0 Bimm] Bi[mm] C[mm] E[mm] L[mm] Li[mm] ARA[g]
391A.14VE 215 15,5 9,5 145 9 190
391A.16VE 19 15 21 10 165 9 190

\" Szczypce tngce czotowe - wysoka skuteczno$¢ - Izolowane 1000 V

NF 1S0 5748, IS0 5748, DIN 1S0 5748, ASME B107.500
+ Ostrza zaprojektowane do réwnego cigcia wszystkich rodzajow drutu:
struny fortepianowej, drutéw miekkich, materiatow nowoczesnych itp.
- 190A.16VE: 2,0 mm
- 210 kG/mmz. >
+ Minimalny wysitek podczas ciecia dzieki duzej dzwigni i odsunigtej osi.
+ Wysoka trwato$¢ dzieki stali chromowo-molibdenowo-wanadowej i krawedziom
tngcym hartowanym indukcyjnie.
+ Ergonomiczne rekojesci z dwdch materiatéw, odporne na $rodki chemiczne,
wyposazone w:
- Pozytywna sprezyne powrotna.
- Punkt mocowania gotowy do zaczepiania
(punkt mocowania zwigksza diugo$¢ nominalng o 10 mm).
+ Wykoriczenie lakierowane zapobiegajace korozji.
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Na 185-195.VE - Szczypce potokragte ze szczekami dtugimi, izolowane 1000 V

NF IS0 5745, 1SO 5745, DIN 1SO 5745, ASME B107.500, NF EN 60900,

EN 60900, DIN EN 60900

+ Dla bezpieczenstwa, kazde szczypce na koricu cyklu produkcyjnego sa
indywidualnie testowane pod napigciem 10 000 V przez 10 sekund.

+ Szczeki cienkie, drobno ryflowane.

+ Przecinak boczny do drutu miedzianego i z twardej stali.

+ 185A.20VE: szczegki proste. Kontrolowane przez VDE

+ 195A.20VE: szczeki odgiete pod katem 40°.

+ Demontowalna sprezyna rozwierajaca.

+ Ergonomiczne, antyposlizgowe powtoki rekojesci.

+ Wykonczenie: polerowane, lakierowane.

= B [mm] C [mm] d [mm] E [mm] L [mm] AA [g]
185A.20VE 18 75 29 3,6 200 192
195A.20VE 18 69 29 36 200 192
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