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M18 ONEHCC
M18" FORCE LOGIC™ HYDRAULICZNY OBCINAK KABLI

0 Hydrauliczny obcinak do kabli FORCE LOGIC™ tnie kable w mniej niz 3 sekundy sitg 53 kN
o Silnik bezszczotkowy POWERSTATE™ zaprojektowany i zbudowany przez Milwaukee® gwarantuje
wieksza trwato$¢ urzadzenia
o Perfekcyjne wywazenie narzedzia zapewnia bezpieczenstwo pracy podczas obstugi narzedzia
jedna reka
o Tnie kable ACSR, stalowe odciagi, kable wielozytowe oraz kable miedziane i aluminiowe
0 Mozliwos¢ zmiany trybu pracy urzadzenia w mniej niz 15 sekund
o Kompaktowa konstrukcja wbudowanych, smuktych szczek z gtowica obracajaca sie o 350°
pozwala na tatwe ciecia nawet w ciasnych miejscach
o Technologia Milwaukee® ONE-KEY™ zapewnia petna kontrole nad urzadzeniem oraz raporty z jego
pracy
Opis Numer Artykutu
Szczypee do cigcia kabli i ostrza do -
clecia miedzt aluminium. Kabel | sezypce do cigcia kabi  ostrza do cigcia miezi / lumini- Al
e g 40 4 x 50 mm2 . 1 x 500 mmz| Um- Kabel linkowy o miedzi / aluminium o $rednicy do 4 x 50 4932430839 4 - ,‘
Swrixllrjlrﬂnifm ix15x g?rﬁmzxvfmie’gi? mm2, 1 x 500 mm?2 w aluminium i 1 x 400 mm2 w miedzi. Nie ol L
3 A * | nadaje sig do kabla drobnego / bardzo elastycznego. 5
1. Nie nadaje si¢ do kabla drobnego /
bardzo
Wymienne ostrza do cigcia do Szczeki z ostrzem do zaciskarki M18 HCCT do cigcia cll |
zaciskarki M18 HCCT przewodéw Cu/Al 4932464498 BN _,] ;
Szczeka do cigcia kabli i zestaw nozy do cigcia kabli ,‘-A-‘ ey
Szczeka do cigcia kabli i zestaw nozy isyj stali aluminiowej. ACSS: iowy Y,
do cigcia kabli transmisyjnych ze stali | przew6d wspierajacy stal i przew6d wzmacniany stalowym 49162773 o |
aluminiowej ACSR-aluminiowym, j. 94-AL1/ 15-ST1A (EN 50182). Nie
2. nadaje sig do kabli opancerzonych lub pretow stalowych. kol
Wymienne ostrza tngce do Wymiana ostrza do kabli ACSR-szczek. Nie nadaje sie do kabl 48440412
ACSR-szczgki. opancerzonych lub pretéw stalowych.
Szczeki z ostr do ciecia lin kotwi h do M18 HCC i o
q el zczeki z ostrzem do cigcia lin kotwicznych do i -
A G A M18 HUCT. Nie nadaie sie do cienkich lin stalowych, Maks. | 49162777 ! I
o @ ciecia 15 mm.
&
Ostrze do cigcia lin kotwicznych Ostrze do cigcia lin kotwicznych do M18 HCC i M18 HUCT 48442777 1 ;m 4
R
PO Szczeki do cigeia lin z drutu stalowego do M18 HCC. Nie |
Szczeki do cigcia lin z drutu stalowego nadaje sie do grubych lin z drutu stalowego. Maks. @ ciecia |49162778 |
do M18 HCC 35 mm
4.
gﬂxggg Gl D EEAA D2 Wymienne ostrza do cigcia lin z drutu stalowego do M18 HCC | 48442778 '—n . S

M18 ONEHCC-0C CU/AL-SET

M18 ONEHCC-201C CU/AL-SET M18 ONEHCC-0C ACSR SET
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M18 ONEHCC-201C ACSR SET
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UNLOCKING THE DIGITAL JOBSITE.

M18 ONEHCC-0C FSW SET

M18 ONEHCC-201C FSW SET

Pojemno$¢ akumulatora (Ah)  — 2.0 - 2.0 - 2.0

llo$¢ akumulatoréw 0 1 0 1 0 1

kadowarka w i = 40 min = 40 min = 40 min

Sita ciecia (kN) 53 53 53 53 53 53

Maks. $rednica cigcia (mm) 35 35 22.5 22.5 35 35

Czas cigcia (s) <3 <3 <3 <3 <3 <3

Waga z akumulatorem (kg) — 3.7 — 3.7 — 3.7
Wyposazenie standardowe Szczeki Cu/AL Szczeki Cu/AL Szczeki ACSR Szczeki ACSR Szczeki FSW Szczeki FSW
Opakowanie Walizka Walizka Walizka Walizka Walizka Walizka
Numer Artykutu 4933464300 4933464301 4933464303 4933464304 4933464308 4933464309
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Dalsze dane techniczne, wigcznie z danymi dotyczacymi hatasu i drgan, na stronie: www.milwaukeetool.pl
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M18 HKP
M18™ FORCE LOGIC™ HYDRAULICZNA PRASA DO OTWOROW

0 Hydrauliczna dziurkarka udarowa FORCE LOGIC™ jest najbardziej

kompaktowym i lekkim narzedziem na rynku o sile 60 kN
o Najprostszy sposob dziurkowania, aby szybko wykrawa¢ doktadne,

okragte otwory bez zadzioréw

o Najwyzsza doktadnos¢ dzieki najlepszemu w branzy systemowi

ustawiania matryc

o Najlepiej wywazone narzedzie i najtatwiejsza kontrola dzieki

obstudze jedna reka

o Szybkie zlacze pozwala tatwo ustawia¢ dziurkarke i matryce bez

dZwigania narzedzia

o Narzedzie robi otwory o $rednicy do @100 mm w stali miekkiej 3 mm

lub stali nierdzewnej 2,5 mm

o Kompatybilna z dziurkarkami i matrycami najczesciej uzywanymi

na rynku

o Naijtatwiejszy, mniej meczacy sposéb wykonywania otworéw w

blasze

o Na obudowie znajduje sie wskaznik poziomu natadowania
akumulatora i o$wietlenie diodowe

o REDLINK™ indywidualne monitorowanie ogniw optymalizuje czas
pracy narzedzia i zapewnia diugotrwatg zywotnos¢ baterii

o Akumulator REDLITHIUM-ION™ zapewnia dituzszy czas pracy oraz
zwigkszona trwato$¢ dzieki wzmocnionej konstrukciji obudowy,
wbudowanej elektronice monitorujacej poszczegdlne ogniwa oraz
zabezpieczajacej przed przecigzeniem

o Elastyczny system bateryjny gwarantuje wspotprace ze wszystkimi
akumulatorami Milwaukee® M18™

M18 HKP-201C

M18 HKP-201CA

Pojemnos$¢ akumulatora (Ah) 2.0 2.0
llo$¢ akumulatoréw 1 1
tadowarka w 40 min 40 min
Sita dziurkowania (kN) 60 60
Maksymalna Srednica dziur- 100 100 |
" ) —
Maksymalna grubos¢ mate- 2,5 w stali nierdzewnej i 2,5 w stali nierdzewnej i 3,0 [ ="
riatu (mm) 3.0 stali cienkiej stali cienkiej -
11.1mm (/+6) facznik gwinto- I
"he" tacznik gwintowany, wany, (*/«") facznik gwintowany,
Wyposazenie standardowe ¥4 tacznik gwintowany, tacznik, kulowy, adaptor, | B reEE
facznik, kulowy, adaptor wykrojniki i matryce M16, M20, ,f
M25, M32, M40

Waga z akumulatorem (kg) 2.3 2.3 - *
Opakowanie Walizka Walizka
Numer Artykutu 4933451202 4933451204

Opis @ (mm) |Numer Artykutu Opis 0 (mm) Numer Artykutu

Wykrojnik M16 16.2 4932430841 Matryca M16 16.2 4932430913

Wykrojnik PG16 22.5 4932430843 Matryca PG16 22.5 4932430915

Wykrojnik M20 204 4932430842 Matryca M20 20.4 4932430914

Wykrojnik PG21 28.3 4932430845 Matryca PG21 28.3 4932430917

Wykrojnik M25 254 4932430844 Matryca M25 254 4932430916

Wykrojnik M32 32.5 4932430846 Matryca M32 325 4932430918

Wykrojnik M40 40.5 4932430847 Matryca M40 40.5 4932430919 2

Wykrojnik M50 50.5 4932430848 Matryca M50 50.5 4932430920

Wykrojnik M63 63.5 4932430849 Matryca M63 63.5 4932430921

kacznik gwintowany 11.1 mm 49162680

kacznik gwintowany 19 mm (%) 49162681

Dalsze dane techniczne, wigcznie z danymi dotyczacymi hatasu i drgan, na stronie: www.milwaukeetool.pl
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Dobra widocznos¢ miejsca pracy dzieki
podzialce na matrycy umozliwia szybkie i
doktadne zastosowanie
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USTAWIENIE - Precyzyjny chwyt narzedzia i
fatwe potgczenie z zamontowang matryca

-
-— {

WYKONANIE OTWORU - Wystarczy
pociagnac za spust w celu rozpoczecia
tatwego wycinania otworéw
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POWTORZENIE - Zwolnij urzadzenie, usun
urobek | powtdrz catg prace na kolejnym
otworze



