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Schlisse 2w Erfolg
Kompletne perfect gnirol(&stanowisko kali
(kontrolno-legalizacyjne) z pethym wypos

Manualny

przyrzad kontrolny

Nr 7794-1

Nr 7727-1: 1-10Nm
Nr 7727-6: 6-60Nm
Nr 7727-40: 40 - 400 Nm

Nr 7727-100: 100 — 1000 Nm

Drukarka — nie
objeta zakresem
dostawy

Kompletne stanowisko Nr: | 7794-2/400 7794-2/1100 7794-1/400 7794-1/1100
Kod 96521078 96521079 96521076 96521077
waga’kg 61,9 69,6 53 60,7
zakres/Nm 0,4-400 0,4-1100 0,4-400 0,4-1100
Zautomatyzowana Nr 7794-2 Nr 7794-2 - -
kalibracja
Manualny - - Nr 7794-1 Nr 7794-1
przyrzad kontrolny
Element przediuzajacy - Nr 7791-1 - Nr 7791-1
Przetwornik Nr 7727-1 (1-10 Nm) Nr 7727-1 (1-10 Nm) Nr 7727-1 (1-10 Nm) Nr 7727-1 (1-10 Nm)
Nr 7727-6 (6-60 Nm) Nr 7727-6 (6-60 Nm) Nr 7727-6 (6-60 Nm) Nr 7727-6 (6-60 Nm)
Nr 7727-40 (40-400 Nm) Nr 7727-40 (40-400 Nm) Nr 7727-40 (40-400 Nm) Nr 7727-40 (40-400 Nm)
Nr 7727-100 (100-1000 Nm) Nr 7727-100 (100-1000 Nm)
Adapter USB Nr 7757-1 Nr 7757-1 Nr 7757-1 Nr 7757-1
Kabel z wtykiem ,jack” Nr 7751 Nr 7751 Nr 7751 Nr 7751
Przewdd spiralny Nr 7752 Nr 7752 Nr 7752 Nr 7752
Zigczka przej$ciowa Nr409M (1/4”Ox 3/8”M) | Nr409M (1/4"Ox3/8” M) | Nr409M (1/4°Ox3/8” M) | Nr409M (1/4"Ox 3/8” M)
Nr7787 (1/4"0Ox3/4"M) | Nr7787 (1/4"0Ox3/4’W) | Nr7787 (1/4°Ox3/4"H) | Nr7787 (1/4"0x3/4" W)
Nr7788 (3/8"0Ox3/4"M) | Nr7788 (3/8”"0Ox3/4’H) | Nr7788 (3/8"0Ox3/4’H) | Nr7788 (3/8"0x3/4"H)
Nr7789 (1/2°Ox3/4"W) | Nr7789 (1/2"Ox3/4"H) | Nr7789 (1/2"Ox3/4"H) | Nr7789 (1/2"Ox3/4"H)
Nr7789-4 (1/4” O x 1/2"M) | Nr7789-4(1/4"0Ox 1/2" M) | Nr7789-4(1/4"0Ox 1/2" W) | Nr7789-4 (1/4” O x 1/2" W)
Nr 7789-5(3/8” O x 1/2" M) | Nr7789-5(3/8"0Ox 1/2" M) | Nr7789-5(3/8"0x 1/2" M) | Nr7789-5(3/8” O x 1/2" W)
Kalibrowanie przy uzyciu Nr 734K/4 (1/4” W) Nr 734K/4 (1/4” W) Nr 734K/4 (1/4” W) Nr 734K/4  (1/4” W)
narzedzi wtykowych Nr 734K/5 (3/8” H) Nr 734K/5 (3/8” M) Nr 734K/5 (3/8” H) Nr 734K/5 (3/8” H)
Nr 734K/20 (1/2" W) Nr 734K/20 (1/2” W) Nr 734K/20 (1/2” l) Nr 734K/20 (1/2” W)
Nr 734K/40 (3/4” W) Nr 734K/40 (3/4” ) Nr 734K/40 (3/4” W) Nr 734K/40 (3/4” )
Oprogramowanie TORKMASTER 4 TORKMASTER 4 TORKMASTER 4 TORKMASTER 4
Certyfikat kalibracii 3 4 3 4
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Przyrzady kontrolne

perfect @n’rrol®

7794-2 Zautomatyzowana kalibracja i regulacja narzedzia w zakresie od 1 do 400 N m

Elektroniczny przyrzad kalibrujacy perfectControl z napedem elektrycznym znacznie redukujacy wysitek i czas przy
pracach zwigzanych z kalibracjq i regulacja kluczy dynamometrycznych

» Pomiar mozliwy bez przemieszczania punktu przytozenia sity

 Zapobiega wadliwym odczytom dzigki precyzyjnie zamontowanej prowadnicy i odpowiednio wyregulowanemu silnikowi product
» Maksymalnie doktadna kalibracja dzieki zoptymalizowanemu tozyskowaniu i napedom przetwornikéw design
» Szybka i tatwa zmiana przetwornikdw dzigki systemowi QuickRelease award

 Wygodny kontrolny przycisk do pomiaréw w kierunku zgodnym i przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara z automatyczng
kompensacjq sity

» Oszczedno$c¢ czasu, poniewaz panel sterujgcy jest umiejscowiony w centralnym miejscu w zasiegu jednej reki

* Transmisja odczytow do PC przez ztgcze USB do dalszego opracowywania, analizy i archiwizacji

« Certyfikaty kalibracji moga by¢ drukowane i zapisywane jako pliki PDF po kalibraciji

» Wyniki przed kalibracja i po kalibracji mogg by¢ dokumentowane

» Podczas kalibraciji, jest dostepny wglad do DIN EN ISO 6789:2003 w wielu jezykach. Dodatkowe standardy i opracowania sg dostepne na zapytanie

* Do zastosowania z przyrzadem do kalibracji perfectControl Nr 7794-3 do kluczy dynamometrycznych z pomiarem kata.

« Kalibracja powyzej 1000 N m jest mozliwa przy zastosowaniu elementu przedtuzajacego Nr 7791-1 (patrz strona 198).

» Wzér patentowy, zgloszone prawa patentowe.

Zaréwno wskazujgce jak i klikowe klucze dynamometryczne moga by¢ kalibrowane. Kalibracja przetwornikéw jest mozliwa dzieki referencyjnym

kluczom Nr 7770-100 i 7770-1000, dostepne na zapytanie.

Dostawa zawiera: 4 narzedzia wtykowe Nr 734K (rozmiar 4, 5, 20, 40), 6 zlaczek przejsciowych (Nr 409M, Nr 7787, Nr 7788, Nr 7789, Nr 7789-4,

Nr 7789-5 ), 1 adapter USB Nr 7757-1, oprogramowanie Torkmaster, 1 kabel ,jack” Nr 7751, 1 przewdd spiralny Nr 7752, 1 kabel, 1 klucz imbusowy

Nr 10760CV rozmiar 2 mm. Przyrzad dostgpny bez klucza dynamometrycznego, przetwornikéw i notebooka PC.

Przetwornik pomiarowy Nr 7727 (patrz strona 195).

2011 |

7794-2

zakres do przetwornika do kluczy dynamometrycznych Szerokos¢ profilu b h L &2
Kod Nm Nr o dlugosci operacyjnej (Lg) max mm mm mm mm mm kg
96521093 1-400 7727 (rozm. 1-100) 815 180 640 328 1060 57
7794-1 Manualny przyrzad kontrolny od 1 do 400 N m

Napedzanie jak dla perfectControl Nr 7794-2 poprzez ergonomicznie zaprojektowane pokretto. Moze by¢ dostosowane do przyrzadu perfectControl
Nr 7794-2 poprzez elektroniczny naped.

Kalibracja powyzej 1000 N m jest mozliwa przy zastosowaniu elementu przedtuzajacego Nr 7791-1 (patrz strona 198). Zgtoszone prawa
patentowe.

Dostawa zawiera: 4 narzedzia wtykowe Nr 734K (rozmiar 4, 5, 20, 40), 6 ztaczek przejsciowych (Nr 409M, Nr 7787, Nr 7788, Nr 7789, Nr 7789-4,
Nr 7789-5 ), 1 adapter USB Nr 7757-1, oprogramowanie Torkmaster, 1 kabel ,jack” Nr 7751, 1 przewdd spiralny Nr 7752, 1 kabel, 1 klucz imbusowy
Nr 10760CV rozmiar 2 mm.

Przyrzad dostepny bez klucza dynamometrycznego, przetwornikéw i notebooka PC.

Przetwornik pomiarowy Nr 7727 (patrz strona 195).

zakres do przetwornika do kluczy dynamometrycznych Szerokos¢ profilu b h L &2
Kod Nm Nr o dlugosci operacyjnej (Lg) max mm mm mm mm mm kg
96521092 1-400 7727 (rozm. 1-100) 815 180 705 355 1060 47
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7794-3 Automatyczny przyrzad kontrolny od 1 do 400 N m

¥

Catkowicie zautomatyzowana kalibracja elektronicznych kluczy dynamometrycznych i kluczy dynamometrycznych z pomiarem kata obrotu produkciji
STAHLWILLE wzér patentowy model ten sam jak perfectControl Nr 7794-2, wzbogacoony o modut do kalibracji kluczy dynamometrycznych z
pomiarem kata obrotu Dostawa zawiera: 4 narzedzia wtykowe Nr 734K (rozmiar 4, 5, 20, 40), 6 ztaczek przejsciowych (Nr 409M, Nr 7787, Nr 7788,
Nr 7789, Nr 7789-4, Nr 7789-5 ), 1 adapter USB Nr 7757-1, oprogramowanie Torkmaster, 1 kabel ,jack” Nr 7751, 1 przewdd spiralny Nr 7752,

1 kabel, 1 klucz imbusowy Nr 10760CV rozmiar 2 mm.

Przyrzad dostepny bez klucza dynamometrycznego, przetwornikéw i notebooka PC.

zakres do przetwornika do kluczy dynamometrycznych Szerokos¢ profilu b h L &2
Kod Nm Nr o diugosci operacyjnej (Lg) max mm mm mm  mm mm kg
96521094 1-400 7727 (rozm. 1-100) 815 180 640 884-1134 1060 230
7727 Przetwornik pomiarowy
»*

opatentowany, do zastosowania laboratoryjnego, wysoki stopien doktadnosci (zoptymalizowany zakres pomiaru),
do zastosowan — w wyposazeniu przyrzadu kontrolnego perfectControl Nr 7794 i stanowiska kalibracyjnego 7706.
Wysoki stopien doktadnosci dzieki przetwarzaniu odczytéw do postaci cyfrowej bezposrednio w przetworniku.
Zredukowanie oddziatywania bocznych sit dzieki ptaskiej konstrukgcji.

Dostarczany z certyfikatem DAKkS. Dostawa w stabilnej walizce z tworzywa.

zakres zakres zakres (w) 52

Kod rozm. Nm ft.lb in.lb " g

96521011 18") 1-10 0,74-7,4 8,9-88,5 14 1735
96521001 1 1-10 0,74-74 8,9-88,5 14 1735
96521002 2 2-20 1,5-15 18-177 14 1735
96521004 4 4-40 3-30 35-354 38 2486
96521006 6 6-60 45-45 53-531 38 2486
96521010 10 10-100 7-74 89-885 38 2486
96521020 20 20-200 15-148 177-1770 12 2983
96521040 40 40-400 30-295 354-3540 3 3134
96521065 65 65-650 48-479 575-3540 3 3134
96522080 80 80-800 59-590 708-7081 34 3134
96521100 100 100-1000 74-812 885-9736 34 3134
96521300 300 300-3000 221-2214 2655-26553 12 10500

") do kalibracji wkretakow dynamometrycznych
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STAHLWILLE — Twoim Partnerem

Kalibracja

Kalibracja jest to regularna kontrola doktadnosci
pomiaréw i niezawodnosSci narzedzi
dynamometrycznych.

Kazde stanowisko kalibracyjne powinno by¢
wyposazone w hastepujace akcesoria.

b

1. Mechaniczny przyrzad napedzajacy

Mechaniczny przyrzad napedzajacy stuzy do szybkiego,
precyzyjnego i rownomiernego obcigzania kluczy
dynamometrycznych. Gwarantuje, iz w przypadku kluczy
dynamometrycznych z mechanizmem wyzwalajgcym sita
zadawana jest wg normy DIN EN ISO 6789, np. w odniesieniu
powyzej 80% wartosci maksymalnej, sita jest zadawana powoli
i stale w odstepach czasowych 0,5 do 4 sekund.

2. Przetwornik pomiarowy

Sita zadana na kluczu jest

‘ rejestrowana bezposrednio

3 : w przetworniku pomiarowym
- i transmitowana do

oprogramowania PC za pomocg

kabla USB, zapewniajgcego ich

bezbtedng transmisje.

Kalibracja przeprowadzana jest przy uzyciu
specjalistycznego sprzetu poddawanego takze
systematycznym kontrolom.

To bardzo istotne, gdyz narzedzia
dynamometryczne sa precyzyjnymi przyrzadami
uzywanymi czesto w Srodowisku o szczegoélnych
wymogach bezpieczenstwa. Oczekuje sie od nich
niezmiennej doktadnosSci pomiarow nawet w
dtugim okresie czasu.

Dla zagwarantowania osiggania wymaganej
dokfadnosci istotnym jest regularne
kontrolowanie przyrzadéw potwierdzone
odpowiednia dokumentacja.

3. Adapter i kable USB
Az 5 przetwornikow
pomiarowych moze by¢
podtgczonych do adaptera
USB, skad nastepuje transmisja
danych do oprogramowania PC. -

4. Kabel

Jeden kabel z wtyczka typu
“jack” do podtaczenia kazdego
przetwornika.

5. Zkaczki przejsciowe

W wyposazeniu pethna gama
ztaczek przejsciowych celem
petnego wykorzystania zakresu
pomiarowego przetwornikow;
np. do przetwornika Nr 7723-3
(z wewn. napedem 3/4") —
ztaczka przejsciowa Nr 7787
(z1/4" na 3/4"), Nr 7788

(z 3/8" na 3/4") i Nr 7789

(z 1/2" na 3/4")

6. Oprogramowanie
Dokonane pomiary na
przyrzadzie moga by¢
dalej wykorzystane do
wygenerowania certyfikatu
kalibracji zgodnie z normag,
DIN/ISO 6789.




element
przedtuzajacy

Nr 7727-1S: 1-10Nm
Nr 7727-2: 2-20Nm
Nr 7727-10: 10-100Nm
Nr 7727-20: 20-200Nm
Nr 7727-40: 40 -400Nm
Nr 7727-100: 100 - 1000 Nm

Nr 7727-300: 300 - 3000 Nm

strAHquLE(Q@

Schlisse 2w Erfolg

Kompletne stanowisko kalibracyjne
(kontrolno-legalizacyjne) z petnym wyposaz

PC - nie
objety zakresem
dostawy

““

dostawy

drukarka — nie
objeta zakresem

Kompletne stanowisko Nr:

Kod
waga/kg
zakres/Nm

7706-8 PC 7706-9 PC 7706-10 PC 7706-11 PC
96521068 96521069 96521070 96521074
14,2 67,6 70,6 108,4
1-10 2-100 2-1000 20-3000

Przyrzad - Nr 7791 Nr 7791 Nr 7792

napedzajacy

Podstawa do przyrzadu Nr 7790 - - -

kontrolnego do wkretakow

dynamometrycznych

przyrzady kontrolne - Nr 7791-2 - -

do wkretakow

dynamometrycznych

Element przedtuzajacy - - Nr 7791-1 Nr 7792-1

Przetwornik pomiarowy | Nr 7727-1S (1-10 Nm) Nr 7727-2 (2-20 Nm) Nr 7727-2 (2-20 Nm) Nr 7727-20 (20-200 Nm)
Nr 7727-10 (10-100 Nm) Nr 7727-10 (10-100 Nm) Nr 7727-100 (100-1000 Nm)
Nr 7727-40 (40-400 Nm) Nr 7727-300 (300-3000 Nm)
Nr 7727-100 (100-1000 Nm)
Adapter USB (z kablem | - Nr 7753 Nr 7753 Nr 7753
do podtaczenia do PC)
Adapter USB Nr 7757-1 - - -
Kabel z wtykiem ,jack* (do | Nr 7751 2 x Nr 7751 2xNr 7751 2xNr 7751
podtaczenia przetwornika
z adapterem USB)
Ztgczka przejSciowa Nr 431 (3/8" O x 174" ) Nr431 (3/8"0x 1/4” W) Nr 7787 (1/4” O x 3/4” W) Nr 7787 (1/4"Ox3/4”
Nr 409M (1/4” O x 3/8” W) Nr7788 (3/8"Ox3/4"M) | Nr7788 (3/8"Ox3/4”
Nr 7789 (1/2” O x 3/4” W) Nr7789 (1/2°0x3/4”H

Nr 409M (1/4” O x 3/8” H)

Nr 7789-2 (3/4” QO x 114"
Nr 7789-3
Nr 7789-4(1/4" Q x 1/2”
Nr 7789-5(3/8” Q x 1/2”

(1"Ox1%" M

L)
)
)
)
)
m)
m

Kalibrowanie przy - Nr 734K/4 (1/4” ) Nr 734K/4 (174" W) Nr 734K/4 (174" W)

uzyciu narzedzi Nr 734K/5 (3/8” H) Nr 734K/5 (3/8” H) Nr 734K/5 (3/8” H)

wtykowych Nr 734K/20 (1/2” W) Nr 734K/20 (1/2” W)
Nr 734K/40 (3/4” W) Nr 734K/40 (3/4” W)

tacznik Nr3115 (1/4"Ex1/4"@E63) | Nr3115 (1/4"Hx1/4" @E63) | - -

Nr3115/1 (1/4"Hx 1/4" @ C63) | Nr3115/1 (1/4”Hx 1/4” @ C623)
Oprogramowanie TORKMASTER 3 TORKMASTER 3 TORKMASTER 3 TORKMASTER 3
Certyfikat kalibracji 1 2 4 3
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Przyrzady kontrolne

Malnju/to/r/k/®

Mechaniczny przyrzad napedzajacy do kluczy dynamometrycznych

i wkretakéw dynamometrycznych

Modutowa konstrukcja sprawia, ze kazdy uzytkownik moze zlozy¢ swoj wlasny mechaniczny system
uruchamiajacy zgodnie z indywidualnymi wymogami. W kazdej chwili mozliwe jest rozszerzenie o
dodatkowe elementy. Wszystkie elementy sktadowe sg doktadnie dopasowane dzieki kompatybilnym
przytagczom tatwo mocowanym. Latwy w obstudze system przytgczy zapewniajgcy doktadne pasowanie.
Wszystkie elementy sktadowe moga by¢ szybko i sprawnie fgczone za pomocg przyciskow
zwalniajgcych i trzpieni mocujgcych. Wyswietlacz mozna zamocowac na uchwycie w roznych miejscach
systemu. Dzieki temu kazdy uzytkownik moze optymalnie przygotowac¢ swoj wiasny warsztat pracy.

7791 Mechaniczny przyrzad napedzajacy od 1 do 400 N m

Pomiar mozliwy bez przesuwania punktu przylozenia sily

Dzieki specjalnemu systemowi przenoszenia sity mechaniczny system napedzajacy zapobiega przesunigciu punktu przytozenia sity podczas
kalibrowania. Znajdujgca sie ponizej szyny kontrolnej dzwignia poruszana precyzyjnie tozyskowanym i zapewniajgcym doktadnos$¢ pokrettem
przesuwana jest liniowo z bardzo duzg precyzjg za pomoca trzpienia. Ten ruch liniowy przeksztatcany jest nastepnie na ruch obrotowy oddziatujacy
na przetwornik pomiarowy. Kalibrowany klucz dynamometryczny pozostaje podczas catej kalibracji nieruchomo w tej samej pozycji. W ten sposéb
eliminowane sg btedy pomiarowe wynikajace z przesuniecia punktu przytozenia sity. Specjalna tuleja kulowa gwarantuje wolne od tarcia przyleganie
klucza dynamometrycznego. Osiggniete w ten sposéb zmniejszenie sit poprzecznych dziatajgcych na przetwornik pomiarowy i sit tarcia na
przyleganiu klucza dynamometrycznego prowadzi do redukcji btedu pomiarowego. Zgloszone prawa patentowe.

Dostarczane bez klucza dynamometrycznego, przetwornika, wyswietlacza i uchwytu.

zakres do przetwornika do kluczy dynamometrycznych Szerokos¢ profilu b h L JAa)
Kod Nm Nr o dlugosci operacyjnej (Lg) max mm mm mm mm mm kg
52110091 1400 7727 (rozm. 1-100) 815 180 704 323 1069 26,5
7791-1 Element przedtuzajacy do Nr 7791, 7794-1, 7794-2 — do max 1000 N m
z jedng parg ptytek adaptera Nr 7770-3 do skompensowania
réznicy wysokosci pomiedzy elementem przediuzajacym Nr 7791-1 G
i przyrzadem kontrolnym perfectControl Nr 7794-1 i Nr 7794-2. ,f-' ~— 7791-2

7791

— —————
7791-1 '

zakres do kluczy dynamometrycznych Szerokos¢ profilu b h L JAYA)
Kod N m o dlugosci operacyjnej (Lg) max mm mm mm mm mm kg
52110191 —-1000 1390 (Nr 7791 + 7791-1) 180 308 135 673 54
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7792 Mechaniczny przyrzad napedzajacy od 20 do 1000 N m

Zgtoszone prawa patentowe.

B

7792 /
zakres do przetwornika do kluczy dynamometrycznych Szerokos$¢ profilu b h L JAYA)
Kod Nm Nr o diugosci operacyjnej (Lg) max mm mm mm mm mm kg
52110092 20-1000 7727 (rozm.20;100;300) 1390 270 722 323 1668,5 57
7792-1 Element przedituzajacy do Nr 7791 — do max 3000 Nm

779241 /

zakres do kluczy dynamometrycznych Szerokos¢ profilu b h L JAYA
Kod Nm o diugosci operacyjnej (Lg) max mm mm mm mm mm kg
52110192 3000 2390 (7792 + 7792-1) 270 558 135 1073 23,9
Przyrzady kontrolne do wkretakow 7790 Podstawa do przyrzadu
dynamometrycznych kontrolnego do kluczy
dynamometrycznych
_ - Moze by¢ tgczona z mechanicznym
7791-2 Przyrzady kontrolne do wkretakéw przyrzadem napedzajacym Nr 7792.
dynamometrycznych Kalibrowany wkretak dynamometryczny
Mozliwos¢ podtaczenia do mechanicznego jest mocowany w napedzie przetwornika
przyrzadu napedzajgcego Nr 7791. a nastepnie mocowany w przyrzadzie za
Kalibrowany wkretak dynamometryczny pomocy centralnego zacisku. Umozliwia
jest mocowany w napedzie przetwornika réwnomierne docigganie i precyzyjne
a nastepnie mocowany w przyrzadzie za - | zadawanie obcigzenia na wkretak

dynamometryczny. Dostawa bez
| przetwornika i wkretaka
dynamometrycznego.

()

pomocg centralnego zacisku. Umozliwia
rownomierne docigganie i precyzyjne
zadawanie obcigzenia na wkretak

dynamometryczny. | l

# zakres do przetwornika b h
H Kod Nm Nr mm  mm
JAYA)

58521090 -10 7727-1S 250 442-593 351 7,9

zakres b h t
Kod Nm mm mm mm kg
52110291 -10 250 442-593 351 39

Akcesoria

Uchwyt

do wyswietlacza Nr 7750.

Mozliwo$¢ podiaczenia do -
mechanicznego przyrzadu

napedzajgcego i przyrzadu

testujacego.

58
Kod g
52101050 165
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