=] Wycinaki PG ze Sruba

=] Przebijaki - matryce PG bez $ruby
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* Do wycinania otwordw okragtych w blachach i tworzywach
sztucznych.

o Manewrowanie kluczem lub grzechotkg / nasadka.

e Szybkie cigcie i bez zadziorow.

* Do $rednic od PG 7 do PG 48.

© Obowigzkowe smarowanie czesci dla lepszej pracy.

* PORADA: wyciety element wypada tatwiej, jezeli wykona sie
2 lub 3 obroty dodatkowe za pomoca klucza po zakoriczeniu
wycinania.

e Dostarczany z przebijakiem, matryca i $ruba z tozyskiem
kulkowym wzdtuznym.

Legenda do tabeli:

- d = $rednica PG/mm.

- d1 = srednica otworu/mm.

- Sruba = wymiar sptaszczenia (mm)/$ruba manewrujaca.

- E = grubos¢/maks. stal/migkka.
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= d[mm] di[mm] E[mm] PG (]
985968 12,7 11 2 7 17
985969 15,2 1 2 9 17
985972 18,6 1 2 1 17
985974 20,4 " 2 13 17
985978 22,5 1 2 16 17
985984 28,3 " 3 21 17 7 N
985995 37,0 " 3 29 27

Do wycinania otworéw okragtych w blachach i tworzywach
sztucznych.

o Manewrowanie za pomoca przyrzadu hydraulicznego
643743 (jedna pozycja) lub 986108(2 pozycje) lub pompy
hydrauliczne;.

e Szybkie cigcie i bez zadziorow.

e Do $rednic od PG 7 do PG 48.

* Obowigzkowe smarowanie czesci dla lepszej pracy.

* PORADA: wyciety element wypada tatwiej, jezeli wykona sig
2 lub 3 dodatkowe cykle pompy po zakoficzeniu wycinania.

 Dostarczane z przebijakiem, matryca.

Legenda do tabeli:

- d = $rednica PG/mm.

- d1 = srednica otworu/mm.

- Sruba = wymiar sptaszczenia (mm)/$ruba manewrujaca.

- E = grubosc¢/maks. stal/migkka.
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= d[mm] di[mm] E[mm] PG SR
985734 12,7 11 2 7 986064
985801 15,2 1 2 9 986064 famm:ﬁ
985817 18,6 11 2 1 986064
985818 20,4 1 2 13 986064
985820 22,5 11 2 16 986064
985824 28,3 22 3 21 986065
985826 37,0 22 3 29 986065
985829 47,0 22 3 36 986065
985836 54,0 22 3 42 986065
985933 60,0 22 3 48 986065 ﬂ-
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