NARZEDZIA DLA ELEKTRYKOW SZCZYPCE IZOLOWANE 1000 V SERIA VE

SZCZYPCE Z KONCOWKAMI POLOKRAGLYMI IZOLOWANE 1000 V, SERIA VE

N 193-195.VE - Szczypce poétokragte ze szczekami krétkimi, izolowane 1000 V
NF IS0 5745, IS0 5745, DIN IS0 5745, ASME B107.500,

NF EN 60900, EN 60900, DIN EN 60900 |
= EACOM + Ze wzgledéw bezpieczenistwa kazde szczypce na koricu
cyklu produkeyjnego sa indywidualnie testowane pod napigciem
_ 10 000 V przez 10 sekund.
iy~ « Cienkie szczeki, drobno ryflowane i przecinak boczny do drutu.
B + 193A.VE: szczeki proste.

+ 195A.VE: szczeki odgiete pod katem 40°.

+ Przecinak boczny do drutu miedzianego i z twardej stali, maksymalne mozliwosci
1,6 mm, 160 kG/mm2,

+ Minimalny wysitek podczas ciecia dzieki duzej dzwigni i odsunietej osi.

+ Wysoka trwato$¢ dzieki stali weglowej i krawedziom tnagcym hartowanym
indukcyjnie.

+ Ergonomiczne rekojesci z dwdch materiatéw, odporne na $rodki chemiczne,
wyposazone w:

L ————> - Pozytywna sprezyne powrotna.

le— C—»| - Punkt mocowania gotowy do zaczepiania

— (punkt mocowania zwigksza diugo$é nominalng o 10 mm).
+ Wykoriczenie chromowane zapewniajace odporno$¢ na korozje.

195A.16VE

=D B [mm] C [mm] d [mm] E [mm] L [mm] AA [g]
193A.16VE 17 50 25 3 160 177
195A.16VE 17 50 25 3 160 177
NF 1S0 8976, NF EN 60900, ISO 8976, EN 60900,

DIN 1SO 8976, DIN EN 60900, ASME B107.500

+ Ze wzgledow bezpieczenstwa kazde szczypce na koncu cyklu
produkcyjnego sa indywidualnie testowane pod napieciem
10 000 V przez 10 sekund.

+ Maksymalny rozstaw szczek: 44 mm.

+ ldealne do trudnodostepnych miejsc: diugie, cienkie szczeki.

+ Podwdjne kofcéwki poddane obrébce cieplnej: wysoka odporno$¢ na zuzycie,
3 S twardosé 60/62 HRc.
_;.‘ - 180A.VE: lakierowane wykonczenie, izolowane uchwyty 1000 V dla
%ﬁﬁ\‘ bezpieczeristwa zgodnie z EN 60900 - idealne do pracy z elementami
znajdujacymi sig pod napigciem lub w ich poblizu.

A4
= -+ = A[mm] B[mm] C[mm] E[mm] Ei[mm] L[mm] L1[mm] AR [g]
i E
E le—1—— H 180.VE 30 30 35 8 22 250 58 360

NF 1S0 5746, IS0 5746, DIN 1SO 5746, ASME B107.500,

NF EN 60900, EN 60900, DIN EN 60900

; + Ze wzgleddw bezpieczenstwa kazde szczypce na koricu cyklu |

=W SROOM . . . . I

’ produkcyjnego sa indywidualnie testowane pod napigciem
10 000 V przez 10 sekund.

* Powierzchnie do zaciskania i obciskania rur/przewodéw owalnych
sg potgczone z wydajnymi ostrzami tnacymi.

+ Ostrza tnace zaprojektowane w sposdb umozliwiajacy réwne cigcie wszystkich
rodzajéw drutu: drutéw migkkich i materiatéw nowoczesnych, z maksymalnymi
mozliwosciami okre$lonymi za pomoca struny fortepianowej:

- 187A.16VE: 1,8 mm, 215 kG/mmz.
- 187A.18VE: 2,0 mm, 210 kG/mmz.

* Duze zalety mechaniczne dzigki zmniejszonym wymiarom obrzezy i ostrzy.

+ Wysoka wytrzymato$¢ dzieki stali weglowej i krawedziom tnacym hartowanym
indukcyjnie.

+ Ergonomiczne rekojesci jednoelementowe, kidre zachowuijg zalety rekojesci

187A.18VE klasycznych w zakresie dostepnosci, odporne na substancje chemiczne
stosowane w warsztatach.

+ Wykoriczenie lakierowane zapewniajace odporno$¢ na korozje.

187A.16VE

=D B [mm] C [mm] E [mm] L [mm] AA [g]
187A.16VE 21 34 95 165 195
187A.18VE 23 36 10,0 185 225
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